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PRODUKCJA

Zapewnienie jakosci poprzez
optymalny proces mycia
| przygotowania powierzchni

W dzisiejszych czasach czystos¢ komponentdéw jest takim samym kryterium jakosciowym,
jak doktadnos¢ wymiarowa. Jest ona definiowana przez okreslone specyfikacje czystosci
czastek, a coraz czesciej takze cienkich warstw. Niezawodne spetnienie tych wymagan
moze by¢ nie lada wyzwaniem. Aby dziatania byty optacalne, coraz wazniejsze staje
sie zaprojektowanie proceséw mycia zgodnie z wymaganiami uzytkownika i uzyskanie
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powtarzalnych wynikow czystosci.

RoTec Polska Sp. z 0.0. i Ecoclean GmbH

iezaleznie od branzy, mycie detali stato sie dzisiaj

jednym z kluczowych procesow w procesie produkcji.

Po pierwsze, czesci muszg by¢ wystarczajgco czyste

do kolejnych etapow obrobki, takich jak powleka-
nie, drukowanie, obrobka cieplna czy montaz. Po drugie, jakosc¢
i funkcjonalnosc produktu sa w duzej mierze zalezne od czystosci
komponentow. W ostatnich latach skupiano sie na usuwaniu zanie-
czyszczen pytowych, w tym widrow powstajagcych w procesach
obrobki i formowania, ale takze zadzioréw i czastek powstatych
w wyniku $cierania. Tymczasem zanieczyszczenie cienkowarstwowe
rowniez nabrato znaczenia. Dzieje sie tak, poniewaz najmniejsze
pozostatosci olejow i emulsji po obrobce skrawaniem, srodkow
czyszczacych, srodkoéw do ciggnienia, formowania i rozdzielania
itp. moga pogorszyc¢ jakos¢ potgczen w procesach tgczenia, takich
jak spawanie laserowe, lutowanie i klejenie.

DOSTOSOWANIE PROCESOW

MYCIA DO DANEGO ZADANIA

W przypadku zdecydowanej wiekszosci detali specyfikacje dotyczace
wielkosci czastek i/lub warstwy mozna spetnic przy wykorzystaniu
procesow mycia chemicznego na mokro. Czgs$ci sg na ogot myte
partiami, albo luzem, albo utozone w koszach. Jednak stabilng
i powtarzalng jakosc procesu oraz state, dobre wyniki mozna osig-
gnac tylko wtedy, gdy chemia myjgca oraz maszyna i technologia
procesu sg optymalnie dostosowane do zadania mycia.

DOBOR ODPOWIEDNIEGO SRODKA

MYJACEGO DO ZANIECZYSZCZENIA

Przy wyborze srodka myjacego, zasada chemiczna ,podobne roz-
puszcza podobne” powinna stuzyc¢ jako wskazowka. Oznacza to,
ze zanieczyszczenia polarne, takie jak emulsje chtodzace, pasty
polerskie, sole, czastki scierne i inne ciata state sg zwykle usuwane
za pomocga wody jako polarnego srodka myjacego w potaczeniu
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ze Srodkami o neutralnym pH, kwasowymi lub alkalicznymi. W przy-

padku zanieczyszczen na bazie oleju mineralnego (organicznych,
niepolarnych), takich jak oleje obrébcze, smary i woski, zwykle stosuje
sie rozpuszczalniki, takie jak weglowodory bezchlorowcowe lub
weglowodory chlorowane. Alkohole modyfikowane (3-butoksy-
-2-propanole) maja wtasciwosci lipofilowe i hydrofilowe, a zatem
sg zdolne do usuwania w pewnym stopniu zarowno niepolarnych,
jak i polarnych zanieczyszczen.

Aby doktadnie okresli¢, ktory srodek myjacy jest najlepszy
do skutecznego usuwania zanieczyszczen przywierajgcych
do detali, zaleca sie przeprowadzenie prob mycia z oryginalnie
zanieczyszczonymi czesciami. W swoich centrach technolo-
gicznych na catym swiecie Ecoclean GmbH dysponuje roznymi
maszynami myjgcymi do wszystkich rodzajow mediow myjacych.
Stuza one do przeprowadzania testow mycia czesci wykonanych
z metalu, tworzyw sztucznych, materiatow ceramicznych, szkta
i ich kombinacji.
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MINIMALIZACJA KOSZTOW MYCIA DZIEKI
ODPOWIEDNIEJ TECHNOLOGII PROCESU

Im szybciej i skuteczniej w procesie mycia spetnione sg wstepnie
zdefiniowane specyfikacje czystosci, tym mniejszy jest jednostkowy
koszt mycia. Efekt dziatania srodka myjacego jest zatem wzmac-
niany przez rozne technologie procesowe, takie jak natryskiwa-
nie, odttuszczanie parowe, mycie zanurzeniowe, ultradzwiekowe
i zanurzeniowo-natryskowe, a takze mycie wysokocisnieniowe,
ktore stuzy do jednoczesnego gratowania czesci.

Podczas mycia natryskowego energia kinetyczna strumienia
wzmachia dziatanie zastosowanych srodkéw myjacych i usuwa
zanieczyszczenia z powierzchni elementu. Do wszystkich lub
okreslonych obszaréw, np. otwory wywiercone lub Slepe otwory
przyktada sie cisnienie od 2 do 20 barow. Szczegdlnie przy precy-
zyjnym myciu natryskowym jego rezultat zalezy od tego, jak dysze
sg skierowane na myta powierzchnie.

Podczas odttuszczania parowego, ktdre odbywa sie w zamknietej
komorze roboczej rozpuszczalnikowej maszyny myjacej, srodek
myjacy jest podgrzewany do temperatury wrzenia, a powstate
opary rozpuszczalnika kierowane sg na myte elementy. Rdznica
temperatur miedzy gorgcymi oparami a chtodniejszym detalem
powoduje kondensacje rozpuszczalnika nha powierzchni mytego
przedmiotu, co tworzy efekt ptukania. Odttuszczanie parowe stuzy
do usuwania zanieczyszczen, takich jak oleje, smary i emulsje
z lekko zabrudzonych czesci.

W myciu zanurzeniowym, ktére mozna przeprowadzi¢ za pomocga
srodkow na bazie wody i rozpuszczalnikow, zanieczyszczenia sg
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Utrzymanie ruchu

usuwane przede wszystkim w wyniku chemicznego dziatania
medium. Mycie zalewowo-iniekcyjne jest stosowane w prawie
wszystkich procesach mycia elementow silnie zanieczyszczonych
wiodrami i olejem lub emulsjg. Czesci sg poddawane cisnieniu od 3
do 15 barow w kapieli zanurzeniowe;.

Mycie ultradzwiekowe opiera sie na zjawisku kawitacji: sygnaty
elektryczne generowane z okreslong czestotliwoscia przez generator
ultradzwiekow sg przekazywane przez przetwornik jako fale dzwie-
kowe do ptynu myjgcego. Powoduje to wzajemne oddziatywanie
podcisnienia i nadcisnienia, z mikroskopijnymi pecherzykami gazu
tworzgcymi sie w fazach podcisnienia, ktére zapadaja sie (implo-
dujg) w pdzniejszej fazie nadcisnienia. Powoduje to powstawanie
w cieczy mikropradow, ktére praktycznie ,wysadzajg” i zmywaja
wszelkie zanieczyszczenia state i cienkowarstwowe przylegajgce
do detali. Dla efektu mycia obowigzuje nastepujaca zasada: im niz-
sza czestotliwosc, tym wieksze pecherzyki kawitacyjne i wyzsza
uwalniana energia.

Oprocz medium myjacego i technologii systemu, na jakos¢
procesu ma wptyw personel obstugujacy maszyne myjaca. Zna-
jomos¢ wzajemnych powigzan i procesow na etapie mycia detali
w produkcji ma zatem kluczowe znaczenie dla powtarzalnego
i ekonomicznego spetniania wymagan czystosci. B

www.ecoclean-group.net

Zapraszamy na stoisko Ecoclean na targach ITM w Poznaniu —
stoisko 11, hala 3.

Firma RoTec Polska oferuje najwyzszej jakosci maszyny wywazajace i diagnostyczne
firmy SCHENCK RoTec oraz przemystowe automatyczne maszyny myjace firmy Ecoclean.
Poza tym, w ofercie firmy zanjduja sie myjki ultradzwigkowe firmy Ultratecno, urzadzenia
do czyszczenia suchym lodem firmy Cryonomic oraz inne myjki przemystowe.
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